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ABNT 52100 SAE 52100 AISI E52100 ASTM A 322-82 Tipo E52100 DIN 100 Cr 6
WNr 13505 JIS G 4805-70 Tipo SUJ 2.

Preto — Lilas - Preto

Aco com baixo teor de inclusBes. Apresenta apOs a témpera, elevada dureza e
resisténcia ao desgaste, com moderada temperabilidade.

Fornecido no estado recozido (coalescido) com dureza 207 HB max.

Utilizado em ferramentas para trabalho a frio, como brocas, alargadores, machos,
ferramentas para repuxo em tornos, estampos, pung¢des, ferramentas para
extrusdo a frio, ferramentas para madeira, facas para papel, etc. Como
componentes de rolamentos na confecgdo de pistas internas e externas, esferas,
roletes e agulhas. Roletes guia de laminacéo e rolos desempenadores de barras.

Quando necessério recozer, deve-se aquecer lenta e uniformemente até 800°C,
manter em temperatura por aproximadamente 1 hora para cada 25 milimetros de
espessura da peca e resfriar lentamente dentro do forno.
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O aquecimento deve ser realizado entre 840/870°C, deixando-se em temperatura
30 minutos para cada 25milimetro de espessura da peca.

Resfriar em:
- Oleo apropriado com agitacdo e aquecimento entre 40/70°C.
- Banho de sal fundido, mantido entre 180/230°C.

A peca deve ser aquecida lentamente até a temperatura de revenimento, devendo
permanecer uma hora para cada 25 milimetro de espessura da peca, respeitando-
se um tempo minimo de 2 horas. A temperatura de revenimento deve ser
escolhida conforme grafico abaixo.

70

65

60

55

50

Dureza (HRC)

45

40

35

30
0 100 200 300 400 500 600 700

Temperatura de Revenimento (°C)

Nota: Todas as informagdes apresentadas séo apenas orientativas. Elas ndo tém relagdo com garantias de propriedades especificas.
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